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nova linha de blisters Unity 600 da Romaco Noack
impressiona pela maior sustentabilidade, e também pelo
desempenho maximo e confiabilidade do processo. Além
disso, pela primeira vez, a nova unidade de transferéncia do
monobloco, permite que os blisters sejam rastreados até a
area de embalagem primaria.

A Romaco Noack ampliou sua familia de Ultima geracao
Unity com a linha de blisters Unity 600. A nova tecnologia
lidera em termos de sustentabilidade, confiabilidade do
processo e desempenho. O “coragdo” do monobloco € a nova
unidade de transferéncia, que nao foi desenvolvida apenas
para numeros de ciclos muito mais altos, mas também, ofe-
rece maior flexibilidade de formatos, melhor rastreabilidade
e eficiéncia energética.

Transferéncia de blisters com a roda
de transferéncia da Unity 600 da Romaco Noack

Ao todo, a linha de pista dupla de alta
velocidade, consistindo de uma maquina
de blisters com selagem rotativa e uma
encartuchadeira de movimento continuo,
atinge uma producdo maxima de até 600
blisters e 350 cartuchos por minuto. Com
uma folha de largura maxima de 304
mm, € possivel processar com seguranca
embalagens de blister de até 145 mm de
comprimento e 90 mm de largura.

Para todas as aplicacfes que exigem um
desempenho ainda maior, a Romaco ofe-
rece uma versao de trés pistas, com uma
producdo de até 750 blisters por minuto.

» Melhoria da eficiéncia

energética ao eliminar
bombas de vacuo

Na Unity 600, os blisters sdo transfe-
ridos diretamente para a encartuchadeira
por meio de uma roda de transferéncia
com uma unidade de transferéncia de
empilhamento conectada. Em primeiro
lugar, os blisters cortados sdo removidos
da estacgdo de corte por vacuo e colocados
na esteira de transferéncia para a encar-
tuchadora por meio de um dispositivo de
carregamento em formato de carrossel.

No processo, o vacuo € gerado usando o
sistema Venturi, eliminando a necessidade
de uma bomba de vacuo convencional.
Além de reduzir a poluicdo sonora, existe a
vantagem de emitir muito menos radiacdo
de calor na sala limpa, que precisa ser res-
friada em um processo que consome muita
energia. Além disso, as ventosas a vacuo da
roda de transferéncia sdo ativadas apenas
quando transportam um blister. Desta for-
ma, nenhum ar € aspirado erroneamente e
0 consumo de energia € minimizado.

» Rastreabilidade no processo
de embalagem primaria

Na nova unidade de transferéncia de
empilhamento da Unity 600, os blisters
sdo empilhados por baixo e guiados com

Unidade de transferéncia de empilhamento
da Unity 600 da Romaco Noack

seguranca por todos os lados, garantindo
processos muito estaveis sem prejudicar o
produto. Em seguida, as pilhas de blisters
sdo depositadas uma apos a outra na es-
teira da encartuchadeira pelos chamados
"transportadores de pilhas". Deste modo,
apenas as pilhas completas sdo transferi-
das para a encartuchadeira. Pela primeira
vez, a compensacao de gaps no processo
€ mapeada por meio do software, para
que os blisters bons ndo tenham mais
que ser retidos. Como consequéncia, um
carregador manual de blisters pode ser
dispensado. Esta solucdo de transferén-
cia altamente automatizada da Romaco
Noack permite também o rastreamento e
0 acompanhamento continuo de blisters
desde a unidade de alimentacdo do pro-
duto em diante.

» Recursos para uma
maior sustentabilidade

A nova Unity 600 da Romaco Noack
foi desenvolvida de acordo com o prin-
cipio "evitar € melhor do que reduzir
que € melhor do que compensar”, com
o objetivo de reduzir significativamente
a pegada de carbono da linha de blisters
durante sua fabricacéo e, posteriormente,
durante sua operacéo. Para esta finalidade,
a instalacéo foi equipada com um monito-
ramento de energia que mede ndo apenas
a energia e o ar consumidos, mas também
as emissoes de CO, da maquina durante
a producdo. Suas funcdes de espera inte-
ligentes permitem uma reducdo da carga
base sem qualquer impacto negativo na
OEE (eficacia geral do equipamento).

Os componentes fabricados em alu-
minio ASI com reducédo de carbono e as
janelas de protecdo de acrilico reciclado
tém um efeito positivo para o equilibrio
climatico. As placas de aquecimento iso-
ladas da estacdo de formacdo de blisters
também reduzem o calor dissipado na sala
de embalagem primaria climatizada.
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Para a encartuchadeira, a Romaco
também utiliza o sistema Venturi, mais
sustentavel, para gerar o vacuo para a
coleta dos cartuchos e das bulas. Além
disso, a linha de blisters possui motores
que recuperam energia.

Mediante pedido, a Unity 600 pode ser
fornecida em uma versdo neutra em car-
bono. A Romaco desenvolve os projetos de
compensacao juntamente com a Forliance
- um dos parceiros da fundacgdo "Alianca
para o Desenvolvimento e o Clima" em
nome do Ministério Federal Alemé&o de Co-
operacao Econémica e Desenvolvimento.

» Ampla gama de aplicagdes

A linha de blisters Unity 600 da Romaco
Noack atende a todos os requisitos das
industrias farmacéutica e nutracéutica
em termos de flexibilidade, qualidade e
desempenho. A tecnologia € utilizada
para a embalagem primaria de produtos
solidos, como comprimidos, capsulas e
comprimidos oblongos, sendo inclusive
adequada para a producao de embalagens
sustentaveis, como blisters de papel. Esta
linha, que esta em conformidade com as
normas GMP (Boas Praticas de Fabricacéo),
convence quanto a seus excelentes valores
de OEE, gracas aos curtos tempos de troca
de produto e ao excelente Line Clearance
(esvaziamento de linha)

Grupo Romaco

A Romaco € um grande fornecedor internacional especia-
lizado em equipamentos de processamento e embalagem
de produtos farmacéuticos. As maquinas, linhas e solugées
completas do fabricante sdo destinadas a produgéo, enva-
se e embalagem de pos, granulados, drageas, comprimidos,
capsulas, seringas, liquidos e medicamentos. Além disso,
a empresa também atende as industrias alimenticia e
quimica. Com suas tecnologias, a Romaco esta compro-
metida com uma producdo sustentdvel e uma reducado
sistematica das emissoes de CO..

0 Grupo Romaco, com sede na cidade de Karlsruhe (Ale-
manha), faz parte do Grupo Truking, um grupo tecnoldgico
global com sede em Changsha (China). A competéncia
central do Grupo Truking é a manipulacdo e o envase de
produtos farmacéuticos liquidos.

A Romaco estd muito bem posicionada com cinco uni-
dades fabris na Europa e sete marcas de produto conso-
lidadas. Noack e Siebler (Karlsruhe, Alemanha) fornecem
maquinas de blisters, maquinas de selagem a quente e
enchedoras de tubos. O portfélio da Macofar e da Promatic
(Bolonha, Italia) inclui tecnologias para envase estéril e
nao estéril de pos e liquidos, assim como encartuchadeiras,
sistemas Track & Trace e empacotadoras. A Kilian (Colénia,
Alemanha) é um dos principais fabricantes de compresso-
ras de comprimidos. A especialidade da Innojet (Steinen,
Alemanha) é a granulagéo e o revestimento de particulas
solidas finas. A Tecpharm (Barcelona, Espanha) desenvolve
tecnologias de revestimento para comprimidos.
Altamente qualificados e comprometidos, mais de 850
funcionarios da Romaco se dedicam ao desenvolvimento
de futuras tecnologias e promovem o processo continuo
de melhoria de produtos e processos. As solucdes de sis-
temas multimarcas do Grupo Romaco séo comercializadas
internacionalmente por nove Sales & Service Centers e
uma densa rede de representantes em todo o mundo.
Mais de 12.000 maquinas fornecidas pela Romaco estao
atualmente em uso em mais de 180 paises diferentes.



